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Objetivo

Proporcionar a los usuarios del sistema de monitoreo de produccion una guia
clara, completa y practica para comprender y utilizar eficazmente las
funcionalidades del sistema. Este manual tiene como proposito garantizar que
los usuarios puedan:

e Familiarizarse con el sistema: Entender su interfaz, mends y
herramientas principales.

e Configurar y personalizar parametros: Ajustar el sistema a las
necesidades especificas de la operacion.

e Realizar un monitoreo efectivo: Interpretar los datos y reportes
generados para tomar decisiones informadas.

Con este manual, se busca optimizar el uso del sistema, reducir errores
operativos y mejorar la eficiencia en el monitoreo de la produccion.
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La pantalla de inicio de la aplicacion da la bienvenida al usuario al sistema 'y
solicita el usuario y la contrasefa para poder acceder a la informacion.

 Bienvenido = =

ecopac

Usuario: |

Confrasefia: |

Iniciar sesion

Si los campos estan vacios o alguno de los datos es incorrecto, se muestra

un mensaje de error.
— —
Cuidado!! it

! Mo puede dejar el campo vacio

Y Errorl! >

Error de base de datos: (Error while connecting to
database\n- SOLCODE: -202vn- Your user name and password

are not defined. Ask your database administrator to set up a
Firebird login.', -202, 335544472)
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En la parte superior de la pantalla se encuentra la barra de menu, que incluye
tres opciones principales: Reporte, Configuracion y Salir.

Turno: Matutino Monitor de produccion

Reporte
Dentro del menu Reporte, se ofrecen tres tipos de reportes para consultar
informacién de la produccion:

“ ECOPAL, Bienvenido
Reporte Configuracion  Salir
Actual
Diario
Especial F

1. Actual:

o Genera un reporte con la informacion de produccion
correspondiente al turno actual y al turno anterior.

o ldeal para monitorear el progreso y realizar comparaciones
iInmediatas entre turnos.

2. Diario:

o Proporciona un reporte completo de la produccion diaria,
abarcando los datos de los tres turnos de ese dia.

o Este tipo de reporte es util para analizar el desempefio global del
dia.

3. Especial:

o Permite generar un reporte personalizado en funcién de un rango
de fechas definido por el usuario (puede ser semanal, mensual,
etc.).

o Esimportante tener en cuenta que los reportes se estructuran con
un horario fijo:

= Horade inicio: 6:00 AM.
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« Hora de fin: 6:00 AM.
o Si el usuario selecciona la misma fecha como inicio y fin del
reporte, este estara vacio, ya que no abarcarda un periodo
completo de produccion.

* Reporte especial de produccitn — *
Reporte especial de produccion

Por Fecha
Fecha de inicio; |2024-12-04 -~

Fecha defin. |2024-12-04
Mota: Recuerda que |a fecha de inicio comenzara en el turno de |la mafiana y

terminara en el turno nocturno, es importante que tu fecha final sea la fecha de fin
del turno nocturno.

Obtener Resultados

Una vez que el usuario selecciona el tipo de reporte (actual, diario o especial)
y, en el caso del reporte especial, establece el rango de fechas y confirma la
opcion de obtener resultados, se muestra una ventana emergente que permite
al usuario elegir la ubicacion para guardar el reporte generado en formato
PDF.

e La ventana facilita la navegacion por las carpetas del sistema y permite
al usuario asignar un nombre personalizado al archivo antes de
guardarlo.

e Una vez guardado, el reporte queda disponible en la ubicacion
seleccionada para su consulta, impresion o envio.
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& Guardar PDF como
&« =2 v 4 &> Galeria

Organizar +
# Inicio Ningun elemento coincide con el criterio de bisqueda.

A Galeria

OneDrive

B Escritoric #
| Descargas #
! Documentos #

& Imagenes  #

Nombre

Tipo: |P

# Ocultar carpetas Guardar | Cancelar

Configuraciéon

Dentro del menu configuracion, se encuentran dos opciones:
F

i

ECOPRAC, Bignvenido

Reporte Configuracion  Salir
E-mail

Pestaria automatica

ecopac

1. E-mail:
o Esta pestafia gestiona los destinatarios a los que se le envia por
correo electrénico la produccion al finalizar el turno.
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' - . -
Gestion de Destinatarios = *

Gestion de Destinatarios

rechumanos@copacsa.com, operaciones@copacsa.com

Por favor, separa cada destinatario con una coma.

Guardar Destinatarios

2. Pestaina automatica

o Cuando es seleccionada esta opcion las pestafias se cambian
automaticamente después de unos segundos, si no contiene la
seleccion permanece en la pestafia que el usuario seleccione.

i

Reporte

ECORAC, Bienvenidao

Configuracién  Salir
E-mail

v Pestafa automatica

ecopac

Salir

Cuando se selecciona esta opcion la aplicacion se finaliza.
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La aplicacion comienza con una pantalla principal que tiene tres pestafas,
cada una disefiada para mostrar informacion especifica:

e Produccién: Informacion general y monitoreo de la produccion.

e Bolseo: Datos especificos del proceso de bolseo.

e Extrusidn: Informacion sobre la extrusion.

Pestafia de produccién
Dentro de esta pestafa, la informacion se organiza en dos secciones
principales:
1. Lado izquierdo: Resumen del turno actual
e Aqui se listan todas las medidas etiquetadas durante el turno actual.
e Este resumen incluye informacion clave sobre las métricas de
produccién que se han registrado hasta ese momento.
2. Lado derecho: Tabla comparativa
e Se muestra una tabla con dos columnas principales:
o Produccion actual: Lo que se ha producido durante el turno actual.
o Produccion anterior: Los datos de produccion del turno anterior.
e Comportamiento dinamico:

o Sila produccién actual supera la produccion anterior, aparece una
imagen indicando que la produccién ha sido superada, mostrando
cual de las métricas fue superada.

o Si aun es temprano para superar la produccion anterior, aparece
un mensaje de aliento para motivar al equipo.

o Si esta proximo el cambio de turno y no se ha superado la
produccién anterior, aparece una imagen con un mensaje
especifico indicando que no se logro la meta o animando a seguir
trabajando.
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ecopac _Turno: Matutino Monitor de produccién

160 Bolseo Extrusion

Produccion EXTRUSION [ BOLSEO
588.90 ANTERIOR | 5864.55 4718.63
ACTUAL 505231 7048.21
£ DIFERENCIA 812.24 -2329.68

Folio Medida
14

Pestafia de bolseo
Dentro de esta pestafia, la informacidon se organiza de la siguiente manera:
Lado izquierdo:
e Se presenta una tabla que muestra los datos clave de la produccién
actual en el proceso de bolseo. Los campos que se incluyen son:
o Folio: Identificador Unico de la produccion.
Medida: Dimensiones especificas del producto.
Maquina: Maquina asignada al trabajo.
Total, producido: Cantidad total producida.
Color: Indicador visual que corresponde a la posicién en la grafica
mostrada al lado derecho.

e Debajo de la tabla, se encuentra una etiqueta con el nombre del turno
anterior, junto con los detalles de su produccion correspondiente. Esta
incluye la misma informacion que la tabla principal: folio, medida,
maquina y total producido.

Lado derecho:
e Se muestra una grafica de barras que visualiza la produccion actual.
e Debajo de la grafica, se indican los totales de produccién:

o O O O



o Total, del turno actual.

o Total, del turno anterior.

GPAC, Biemver)

Reporte  Corfiguracién  Salir

ecopac

Turno: Matutino

Fraduccién Bolsen Extrusin

Monitor de produccion

Color Folio Medida

ROLLO DE BAJA 40X50 CAL 100 NATURAL
8.5 0XB0 CAL 200 NATURAL

TR 140-56~56X300 CAL 500 NAT

14665 BOLSA SUELTA 18125 CAL 150 NATURAL

14904 BOLSA SUELTA 901120 CAL 200 NEGRG

[C8] 5142 a5 20031 car_ 1501k
I 1510 L5 455 CAL s0NAT
- 14470 BOLSA SUELTA 8X25 CAL 150 NATURAL
8.5, 25545 CAL 150 NATURAL
2242305+5 CAL 190 QUESO RANCHERD 112G
5 8. BO01 BOLSAMR LUCKY APIO CELERY
CAMISETA DE BAJ GRANDE NEGRA
3 ROLLO DE UILLAR 2635 CAL 36 NATURAL
ROLLO PONCH MEDIANA 25+ 1550 CAL 55 AZUL

Turno: Nocturno

1.5 127+51+

|BOLSA SUELTA 18526 CAL 150 NATURAL

IROLLO DE BAJA 40X50 CAL 100 NATURAL
BLS 24X31 CAL 150 NAT
15006 | TR 140+55+55X240 CAL 200 NATURAL

Maquina

EXTRUDER FUNSAM 402

AMUTEC GRANDE

BOLSEADORAINOC 02

EXTRUDER B05 Y BOLSEADORA INOC 01
o

BOLSEADORA A 11

EXTRUGER B D ¥ S LATERAL
EXTRUDER 4 02

EXTRUDER B 21

AUUTEC A12

BOLSEADORA WICKET 02

BOLSEADORA 8 01
BOLBEADORA A13
AMUTEC ROLLERA CAMISETA

Medida Maquina
14260 CAL. 140 NAT. AL
EXTRUDER 805 Y BOLSEADORA INOC 01

TEC A12

EXTRUDER FUNSAN A02
EXTRUDER 8
ROLLO INOC 02

SLATERAL

15045 | BW. 23+23+5+5 CAL 190 QUESO RANCHERO 12 KG  BOLSEADORA WICKET 02

TR 140+55-55K300 CAL 500 NAT.
IROLLO DE BAJA 20X30 CAL 100 NATURAL

15113 |ROLLO DE MILLAR 25135 CAL 35 NATURAL

(15131 s swe0 cawzo0 namuma

ROLLERA INOCUIDAD 102
ROLLERA A02
BOLSEADORA A13
AMUTEC GRANDE

Pestafna de extrusion

Dentro de esta pestafa, la informacion se organiza igual que la

Produccién|
5883

8500
261845

408

3250
4250
2000
az52

796.58
000
24328
1618

Produccion

6795
51

6728
2000
5813
1308
1048.75
4523
ares
a00.0

Produccion bolseo del Turno: Matutino
3

RODUCCION TOTAL DE BOLSEO: 7048.21
PRODUCCIGN ANTERIOR DE BOLSEO: 471863

pestana

anterior solo que la informacién es de extrusion.

ECOPAL,

Reporte  Conf Salir

ecopac

Produccién Bolsen Extrusin

Turno: Matutino

Monitor de produccién

Calor Folio  Medida Maquina Produccion
BOBINA 60 CAL 200 NATURAL EXTRUDER VENUS 5518
BOBINA 14 CH CAL 150 NAT EXTRUDER 8 23 %639
BOBINA 12 CM CAL 150 NAT EXTRUDER 8 24 ma
[ <506 505iA 95 CH CAL 50 UV BLANCO TRATADO SN PERFORAR | EXTRUDER CODINA 01 263
[l 512 son nveRsa RoLLOBA ERuDER 4 13 21500
I 70 Bosn20n caL 150 T EXTRUDER 805 1210
7] o163 mommazecaL 1sonar EXTRUGER B 08 Y 5 LATERAL 38224
[0 1400 mommasoca 200 o SRuDER B 25 3800
15131 [BOBINA 50 OAL. 200 NAT AMUTEC GRANDE 5222
T 1432 B0BNA 20 CAL 200 AT ETRUDER 805 1020
B 2 sosves o caL oo e EsTRUDER 203 ars
B o somvn 0 cAL 50 AT EXTRUCER 801 139.25
Turno: Nocturno
Medida Maquina Produccién
JOBANA 140+55+55 CAL 200 AZUL EXTRUDER 4 03 10680
JOBRNA 60 CAL 260 NATURAL EXTRUDER VENUS 645
JOBSHA 95 CM CAL 50 UV BLANCO TRATADO Sil PERFORAR  EXTRUDER COOINA 01 2041
[15088] BOBANA 140+55+55 CAL 200 HAT ROLLO INOC 02 300.0
BOBNA 50 CAL. 200 NAT EXR B 17 2253
BOBA 24 CAL 150 NAT EXTRUDER B 06 Y5 LATERAL 23848
B0BA 90 CAL 200 NEGRO EXTRUDER B 25 1m0
BOBINA 20 CAL 300 NAT ETRUDER 805 1224
BOBANA 40 CAL 150 NAT EXTRUDER BT 2820
BOENA 35 CU CAL 150 NAT EXTRUDER B 01 1ias
BOBIA 20 CM CAL 150 NAT EXTRUDER B05 14773

BIOBINA 18 CM CAL 150 NAT

BOBNA UNVERSAL ROLLO BAL
BOENA 50 CAL 500 HAT

14301 BOBSNA 14 CM CAL 150 NAT
[14764] BOBAMA 12 CM CAL 150 NAT
[F4470] G044 © CH CAL 150 AT

EXTRUDER B3 Y BOLSEADORA INOC 01

ROLLERA A 02
ESTRUDER B03

EXTRUDER B 23
EXTRUDER B 24
EXTRUDER B 21

Produccion extrusion del Turno: Matutino
5

PRODUCCION TOTAL DE EXTRUSION: 5062.31
PRODUCCION ANTERIOR DE EXTRUSION: 5864 55

10
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La aplicacion cuenta con una funcionalidad automatizada que envia un correo
electrénico antes de que finalice cada turno. Este correo contiene informacién
clave, como:

e Resumen de la produccién actual.

e Comparativa con la produccion del turno anterior.
El envio de este correo es programado y no requiere intervencion del usuario.
El destinatario se configura previamente en la seccion de Configuracion de la
aplicacion.

Reporte Diario de Produccion

monitor@copacsa.com
Para rechumanos@copacsa.com; operacicnes@ copacsa.com

= c__Users_RH1_Downloads_Pantalla_pantalla_produccion.pdf -
97 KB

Adjunto encontraras el reporte Diario de produccion.

e Actualizacion automatica: La informacion se actualiza cada media
hora una vez iniciada la aplicacion.

e Actualizacion antes de cada turno: Se asegura que la informacion se
actualice media hora antes de cada cambio de turno, con el fin de
mostrar si se alcanz6 la produccion respecto al turno anterior.

e Actualizacion al inicio de cada turno: Al comenzar cada turno, la
informacién se actualiza nuevamente para garantizar que, una vez
iniciada la aplicacion, esta permanezca activa hasta el final de la semana
sin afectar el momento de inicio del sistema. Ademas, se asegura que
el turno esté asignado desde el primer momento.



